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Die digitale Absicherung
lhrer Umformmaschinen

Die neue innovative Diagnose- und Steuerungsplattform DC650 wurde von Ortlinghaus
entwickelt, um den Anforderungen des Marktes an die Digitalisierung Rechnung zu tragen.

Baureihe 086

Progressivsteuerung

.............................................................................

Baureihe 123

Kupplungs-Bremskombination

Touchscreen

Human Machine Interface (HMI)

DC650

Diagnose- und
Steuerungsplattform

Baureihe 088

Dreheinfuhrung

Die DC650 ist eine skalierbare, flexible und
hoch kompatible Losung fiir einfache und
komplexe Diagnosezwecke. Fiir Kupplungen,
Bremsen und Kupplungs-Bremskombinatio-
nen in der Umformtechnik — auch fiir unsere
Sicherheitsbremse der Prot.act Baureihe.

Robuste Hardware und moderne Software er-
moglichen dabei eine anwendungsspezifische
Uberwachung unserer Technologie.

Mit der Integration der DC650 werden
Zustandswerte lUckenlos erfasst, kritische
Zustande erkannt und so kann ein Maschinen-
stillstand verhindert werden.

Unser technischer Support und/oder erforderliche
Ersatzteile kdnnen somit rechtzeitig angefordert
bzw. bestellt werden, bevor es zu einem Maschi-
nenausfall kommt. Hierdurch wird die dauerhafte
Maschinenverfugbarkeit erhoht.

Durch eine einfache Integration in die vorhandene
Maschinenstruktur profitieren Sie als Maschinen-
bauer und/oder Betreiber von einer schnellen
Nutzung der DC650.
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Ganzheitliche
Systemldsung

Die DC650 kombiniert Ortlinghaus
Hardware mit einer selbst entwi-
ckelten, modernen und sicheren
Software.

Software

Parameter_Editor 0 ..................................... O

« Ubersichtliche Verwaltung und Anpassung
der internen Systemparameter

Benachrichtigungen und Fehlerliste O

« Liste aktueller und friiherer Meldungen
« Ubersichtlich mit Zeitstempel

IT-Sicherheit O ----------- .- :

« Ortlinghaus Software auf Grundlage der IEC 62443
+ Wi-Fi kann deaktiviert werden
« Keine Einbindung in ein lokales Netzwerk erforderlich

DC650
Individualisierbare Feldbus-Anbindung Einbindung verschiedener Sensortypen
- Profinet, Modbus/TCP « Druck
» CAN-Bus-basierte Protokolle + Drehzahl

« Temperatur

Anybus‘ i

BY HMS NETWORKS

Skalierbares System O - - -
» Mehrere Einheiten D D D
kénnen kombiniert ecoefl o0

werden, um die Anzahl
der Ein- und Ausgange

zu erhéhen
Direkte Kommunikation O ------------- . Integrierter Webserver O :--c-coccceeeeecceenee .
mit Cloud-Diensten « Zugriff per Webbrowser o
« Einbindung Uber LAN » Keine zusatzliche Software erforderlich
» Kommunikation via MQTT
-
0 = TR = Anwendungsansicht [0 ERERE R ]
e - - Die wichtigsten Informationen Ubersichtlich
auf einen Blick o
« Praktische Anzeige der aktuellen System- '.o

werte flr permanente Kontrolle

Scope-Funktion O :--:-:----: )

* Funktion zum Aufnehmen e I B (e
von Daten und Signalverlaufen
inklusive praktischer Export-
funktion

Allgemeine Funktionen O--------- .

* Intuitives Software-Update
Uber Webbrowser

- Einfaches Exportieren
der Logdaten
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Die Vorteile

Uberzeugen Sie sich von den Vorteilen der DC650 und ihren vielfiltigen Méglichkeiten und
vereinbaren Sie einen Termin fiir eine Produktprasentation mit uns.

Erhohte :
. . Geringere Wartungskosten durch:
S ICherhEIt  Remote-Zugriff auf Zustandsdaten
d u rCh System - (optional mit Cloud-Anbindung)

» Zustandsdiagnose mithilfe von Speicherdaten

a bscha Itu ng . Zystar?dsdiagnose. im Iayfenden Pressenpetrieb,
- die keinen Maschinenstillstand erforderlich macht
im Notfall

Dauerhafte Maschinenverfiigbarkeit durch:

- Kontinuierliche Zustandstuberwachung der
physischen Werte wie Drehzahlen, Driicke
und Durchflussraten

« Ermittlung der thermischen Belastung
der Ortlinghaus Kupplungen, Bremsen und
Kupplungs-Bremskombinationen

« Erkennung kritischer Zustande

« Warnung bei Verschleil3, (Sensor-)Defekten
und bei unzulassigem Druckverlust

Langzeit-Datenerfassung
von Betriebszustanden durch:

- Integrierte Speicherfunktion
« Erweiterte Speicherfunktion (durch
optionale Cloud-Anbindung)

Schnelle und einfache

I n betri e b Na h me d er Geringere Instandsetzungskosten durch:
O rtl | ng ha us Tec h N OIOg e + Friiherkennung von Verschleif zur
us - Minimierung des Ersatzteilbedarfs
d u I"Ch VOI |Sta nd |ge + Planbare Wartungsintervalle mit
Integration der DC650 in prionICr FEmABIting

die Maschinenstruktur

Technische Daten

Technische Daten

................................................. (o) Kupplungsdruck

.............................................. (o) Ausgangsdrehzahl

............................................... (o) Eingangsdrehzahl

O zusatzliche Drucksensoren

........................................... O Kuhlol-Durchflussrate

DC650

Diagnose-LEDs
Spannungsversorgung
Schnittstellen
Netzwerk
Bus-Protokolle
Bus-Schnittstellen
Sonstiges
Schutzklasse
Web-Visualisierung

Abmessungen

1 x Status, 1 x Warnung, 1 x Fehler, 2 x Anwendung, 1 x Sicherheitswarnung, 1 x Sicherheitsfehler

19 bis 36 V DC, galvanisch getrennt, redundant

1 x Ethernet 10/100 Mbit/s, M12 D-kodiert
Profinet / Modbus/TCP, CAN

2 x Ethernet, M12 D-kodiert

IP65

Ja

340 mm x 120 mm x 35 mm

DC650
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Tel.: +49 (0) 21 96 85-0
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